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Fur jede Anwendung die
passende Losung — Hanel
Biiro- und Lagersysteme!

Joachim Hinel
Beschafisleitung Vertrieh

Liebe Kunden,
Liebe Leser,

nachdem wir auf die letzte Ausgabe mit Praxisbeispielen aus
den Niederfanden eine grofe Resonanz verzeichnen konnten,
mdchten wir hnen anhand weiterer interessanter Lésungen
die hohe Flexibilitit und Effizienz der Hanel Lagersysteme
vorstellen.

Wir freuen uns, Ihnen in dieser Ausgabe die Intralogistik-
Ldsungen folgender Unternehmen zu préasentieren:

Lagerung von Berufskleidung
- Wéscherei Frey, Burgau, Deutschland

Lagerung von Klein- und Ersatzteilen
- Soplar SA, Altstétten, Schweiz

- Yamazaki Mazak, Singapur, Asien

- Power Equipment, Melbourne, Australien

Lagerung pharmazeutischer Produkte
- CSL Behring AG, Bern, Schweiz

Losungen fiir die Nahrungsmittelindustrie
- Unilever, Heilbronn, Deutschiand
- Spaten-Franziskaner-Brdu, Miinchen, Deutschland

Auch der aktuelle Hanel Kalender 2016 /st ab sofort
verfligbar. Diesen kinnen Sie direkt (iber den OR-Code auf
Seite 18 bei uns bestellen.

Als weiteres Highlight haben wir fiir Sie die Sonderbeilage
HanelSoft" beigelegt. Hier erhalten Sie einen kurzen Einblick
in die komplett iiberarbeitete Lagerverwaltungs-Software
HanelSoft" - Reloaded.

Nun wiinsche ich lhnen viel SpaB beim Lesen der Hanel
News Ausgabe 19.
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Joachim Hénel
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Wascherei Frey

Der 3-Achs-Lagerlift Hanel Multi-Space™
reduziert die Investitionskosten drastisch

Burgau,
~ Deutschland

Das Textilpflegeunternehmen Frey

Das mittelstandische Familienunternehmen unter
der Leitung von Frau Katrin Frey und Herrn Albert
Frey legt griiBten Wert auf persinliche Beratung
und Zusammenarbeit mit ihren Kunden, Mittlerweile
gehiirt Frey zu einem der griBten Waschereiunter-
nehmen in Bayern und kann ein tagliches Wésche-
volumen von 40 Tonnen problemios bearbeiten.

Wirtschaftliches und richtungs-
weisendes Sortiersystem

In GroBwischereien werden zur Auslieferung der ge-
reinigten Berufskleidung hiufig kostspielige Sortier-
automaten eingesetzt. Die Wascherei Frey in Burgau
optimierte darum anhand von Farbcodierungen die
Prozesse und steigerte die Produktivitdt mit Hilfe eines
Lagerliftes vom Typ Hanel Multi-Space® auf zeitweise
iiber 300 Pickvorgange pro Stunde. Zusammen mit
der intelligenten Softwaresteuerung von TIKOS ist der
Hénel Multi-Space® eine kosteneffiziente Anschaffung
und reduziert die Investition gegeniiber einer konven-
tionellen Sortieranlage ganz erheblich,

Mit dem Hanel Multi-Space® werden tiglich Berufs-
kleidungen von bis zu 3.000 Personen (Tragern)

in einer Schicht sortiert und bis zur Auslieferung
gepuffert. Der Hanel Multi-Space® ist flexibel nutzbar,
zum Beispiel fiir die Lagerung weiterer Wasche wie
Flachwische, Bewohnerwische etc.

Hohe Produktivitat, optimaler
Personaleinsatz

Der Hanel Multi-Space™ besticht durch kiirzere
Weae, Platzeinsparung und Zeitersparnis. Ferner sind
Wartungsaufwand sowie laufende Kosten deutlich
niedriger.

Auch die aufwendigen Vorsortierungen per Listen
und Mappen gehdren mit dem 3-Achs-Lagerlift von
Hanel der Vergangenheit an. Heute sind an den
beiden Bestlickungspldtzen des Hanel Multi-Space®™
lediglich zwei Bedienerinnen mit der Einsortierung
beschaftigt. An der Entnahme auf der Riickseite
expediert nur eine Person die bereits fertig sortierten
Waischestapel und stellt diese direkt dem jeweiligen
Fahrer zur Verfligung. Durch den Multi-Space® wur-
den gegeniiber dem vorherigen System die Sortierper-
formance gesteigert und der gesamte Personaleinsatz
optimiert.

08



Sehen Sie hier den Film
ither den Einsatz des Hanel
Multi-Space” als Sortier-
system in der Wascherei Frey.
Einfach QR-Code abscannen!
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Auf der Rickseite des Hinel
Multi-3pace ™ werden an der
zusitzlichen Entnabmestelle die
Kleidungssticke expediert

Durch Scannen des Barcodes
wird der jeweils zugenrdnete
Container zur Entnahmestelle
{ransportier




Altstitten,
Schweiz

m

Mit {iber 30 Jahren Erfahrung und Kompetenz
in der Herstellung von Maschinen fiir die Pro-
duktion von Kunststoffflaschen in jeder Art ist
die Firma Soplar SA weltweit anerkannt.,

Soplar SA
Kunststoffmaschinen

Am Schweizer Standort in Alistatten seizt das
Unternehmen fiir seine Intralogistik-Prozesse
insgesamt sieben Hanel Lean-Lifte™ ein. Fini
davon befinden sich in einem Schacht mitten
in der Lagerhalle. Mit einer Hohe von ca. 11m
nutzen die Lagerlifte die komplette Gebdude-
hihe aus. So entsteht auf einer Grundfliche
von nur 60 m? eine Lagerfliche von 1.000 m2

Soplar SA nutzt die Hanel Lean-Lifte® als
Pufferlager fiir sdmtliche Baukomponenten
und Ersatzteile. Aktuell befinden sich ber
7.000 verschiedene Artikel in den Liften,

Fiir die rdumliche Trennung von Warengin-
gang und Warenausgang besitzt jeder Hénel
Lean-Lift* jeweils eine Entnahmestelle auf der
Vorder- und Riickseite. Die beiden Entnahme-
stellen werden durch das Hanel Schnelllauftor
gegenseitig abgesichert. Somit kann gleich-
zeitig ein- und ausgelagert werden,

Einbindung in ERP-System

Die Hanel Lift-Steuerung ist mit dem iiber-
geordneten ERP-System vernetzt. Ein- und
Auslagerungsauftrige werden zundchst

im ERP-System generiert und an die Lift-
Steuerung iibertragen. Uber Barcodes wer-
den die Auftrage direkt an der Steuerung
aufgerufen und abgearbeitet. Die Hangl
Zentralsteuerung MP 100D vernetzt zudem
alle Lean-Lifte® miteinander. Dadurch spielt
es keine Rolle, an welcher Steuerung die
Auftrage eingescannt werden, Dariiber
hinaus erfolgt eine weg- und zeitoptimierte
Abarbeitung der Auftrige, was eine wesent-
liche Zeitersparnis zur Folge hat,

Mit der Hanel Fach- und Tiefenfachanzeige
direkt unterhalb der Entnahmestelle wird der
entsprechende Lagerplatz eindeutig markiert.
Fehler beim Kommissionieren werden so auf
gin Minimum reduziert,
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soplar sa

EDV-gestiitztes Pufferlager
direkt in der Produktion

Tk
s

Sehen Sie hier den Film

iiber den Einsatz der Hinel
Lean-Lifte” als Pufferlager
in der Produktion. v
Einfach QR-Code abscannen! E




Sicherer und geschiitzter Zugriff

Zusatzliche Sicherheit und Schutz vor unbefugtem
Zugrifi bietet die Hanel Zugangscode-Verwaltung.
Nur nach Eingabe eines Passwortes kann auf das
Lager ugegriffen werden,

Nutzung der kompletten
Gebiiudehihe zur Lagerung von
mehr als 7.000 Artikeln

Scanmen der Ein- und Auslagerungs-
auftrige mittels Barcodescanner direkl
an der Lift-Steverung

Verwechslungstreier Zugriff mit der
Hiined Fach- und Tiefenfachanzeige

Paralleles Arbeiten durch mehrere
Entnahmen an der Vorder- und
Riickseite der Hinel Lean-Lifte®
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Bern,
Schweiz

Die Firma CSL Behring AG ist einer der welt-
weit filhrenden Hersteller von Medikamenten
aus Blutplasma. Im schweizerischen Bern, im
deutschen Marburg oder im amerikanischen
Kankakee garantieren Produktionsanlagen
neuester Technologie die internationalen
Sicherheits- und Qualititsstandards bei der
Herstellung der kostharen Arzngimittel.

GMP-Richtlinien

Mach den strengen GMP-Richtlinien zur Quali-
tatssicherung bei der Arzneimittel-Produktion
miissen Riickstelimuster von jeder Charge eines
Fertigarzneimittels in ausreichender Menge zum
Zwecke eines eventuell erforderlichen ,Retesting”
und zum Nachweis der Kennzeichnung ein-
schlieflich der Packungsbeilage mindestens ein
Jahr ber den Ablauf des Verfallsdatums hinaus
aufbewahrt werden.

Durch das Scannen des (R-Codes oberhalb
der Entnahme wird jeder Lagervorgang anhand
giner qualifizierten Software dokumentiert.

Automatisierte Lagerung

Die ehemals manuell gefihrte Lagerwirtschaft
fiir die empfindlichen Arzneimittel-Riickstell-
muster wird heute in sechs vertikalen Umiaui-
lagern vom Typ Hinel Rotomat® Lagerlift
sichergestelit.
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CSL Behring AG

Lagerung empfindlicher und kostbarer
Arzneimittel-Riickstellmuster

Alle Lagerlifte werden mit der neuen
Lagerverwaltungs-Software automatisiert im
Verbund betrieben.

Klimatisierung

In den Hanel Lagerliften sorgt eine Umluft-
Anlage fiir die erforderliche Temperatur von
etwa 20 Grad Celsius. In giner Stunde
werden ca. 400 m* Luft in jedem Rotomat™
umgewalzt.

Aufgrund der Klimafisierung sind die Lifte
geschlossen. Spezielle Hinweisleuchten (ber
den Liften indizieren, an welchem Rotomat®
die ndchste Ein- bzw. Auslagerung vorgenom-
men wird. Nach der Beendigung des Umlaufs
erlischt diese Leuchte und eine Schiebetiir am
Rotomat® Gtfnet sich automatisch,

So sind derzeit rund 33.000 Flaschen von
67.000 Lagerpldtzen in den Hanel Multifunk-
tions-Tragsétzen vor Licht und Staub
geschiitzt untergebracht.

Der Verbund aus sechs klimatisierten
Rotomat® Lagerliften von Hanel bietet
eine platzoptimierte, transparente, flexible
und sichere Lagerwirtschaft fiir die
Arzneimittel-Riickstellmuster bei der

CSL Behring AG!
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Sehen Sie hier den Film iiber

Lagerlifte als Archiv fiir
Arzneimittel-Riickstellmuster.
Einfach QR-Code abscannen!

Der aufwendige Betrieh mit den
Papierlisten in der ehemaligen
Verschieberegalanlage gehirt,
wie das von jeher mit Gefahren
‘d verbundene Steigen van Leitern,
nunmehr der Vergangenhedt an

den Einsatz der Hdnel Rotomat®

il

Nach den strengen GMP-Gesetzes-
vorschriften wird zur Qualitits-
sicherung jeder Lagervergang
anhand einer qualifizierien Software
[vorderer Monitor) dokumentiert




Bis zu 67.000 Arzneimittel-
Rilckstellmuster kinnen auf den
Hénel Multifunktions-Tragsétzen
vor Lichl und Staub geschiitzi
untergebracht werden
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| Unilever
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S= witkommen @ Rotomat” Lagerlifte optimieren
4 Rohstofflager im Mischkiichenlabor

Heilbronn, Nahtlose Integration im Hostsystem
Deutschland Alle Behlterstellplitze sind in der Hinel Zentral-

steuerung erfasst. Mit den modernen Mikropro-
zessorsteverungen sind die Lagerlifte im Verbund

Unilever liickenlos im Unilever Host-System integriert.

Das Unternehmen Unilever zeichnet sich durch Ein- und Auslagerungen werden automatisch
zukunftsorientiertes Denken sowie eine konti- mittels Barcode-Scanner durchgefiihrt. Bei einer
nuierliche Optimierung des Arbeitsumfelds aus. Behalter-Ricklagerung zum Beispiel fahrt mit dem

Ergonomische Arbeitsablaufe, Redulktion der Zu- Scannen des Behdlter-Barcodes der Rotomat®
griffszeiten, Raurmersparnis und Flexibilitit waren  sogleich den entsprechenden Tragsatz zur
die Anforderungen an die funktionale Gestaltung Entnahmestelle. Fir die schnelle Einlagerung
im neuen Rohstofflager fiir das Mischkiichenlabor
im Entwicklungscenter bei Unilever in Heilbronn.
Insbesondere fiir die Marke Knorr werden heute
mit drei Rotomat® Lagerliften von Hanel auf
engstem Raum die Rohstoffe fiir die Rezepturen
der Suppen und SoBen schnell und komfortabel
zusammengestellt.

Ergonomische und platzsparende
Lagerung mit den Hinel Rotomat*
Lagerliften

Vor Kurzem wurde zusammen mit der Firmen-
arztin auch das Arbeitsumfeld im manuellen
Rohstofflager fiir das Mischkiichenlabor im Werk
Heilbrann untersucht. Der R & D Site-Support
Manager und Leiter der Mischkiiche Thomas
Biasch erldutert: In einer Studie wurden alle
Arbeitsvorgdnge analysiert. Um das stindige
Biicken und Uber-Kopi-Heben abzuschaffen,
mussten wir das gesamte Rohstofflager voll-
kommen neu organisieren.”

Zusammen mit den Hanel Spezialisten wurden
¢a. 1.300 feste Rohstoffe wie Croutons oder Ge-
wiirze fiir die Rezepturen der Speisen analysiert
und auf zwei Lager-Box-Typen fiir drei Rotomat®
Lagerlifte definiert und verteilt. Auf den Multifunk-
tionstablaren im Rotomat® sind 24 einfache oder
12 Behdlter in doppelter Breite untergebracht.
Alle Behalter sind zur automatischen Erfassung
mit einem Barcode versehen,

Zur Erhhung der Lagerdichte kinnen weitere
Zwischenbiiden in die Rasterstanzungen innen auf
den Tablar-Stirnseiten variabel eingesetzt werden.
So wird auf einer kleinen Stellilache der gesamite
Raumn zur Lagerhaltung kompakt genutzt. Um

eine Verklumpung der teilweise hygroskopischen _ .
Zutaten zu vermeiden, ist das gesamte Misch- 00 Ergonwmle bei den Arbeilen In Misch

kiichenlabor klimatisiert. Izbor konnte durch die drei Rotomat™
Lagerlitte erheblich gesteigert werden ] / |




2eigt eine vor der Entnahmestelle installierte Fach- Nahtlose Integration der

anzeige {ibersichtlich den Behilter-Stellplatz. Folomat™ Lageriite im
Unilever-Sample-Tracing-

Der Projektleiter Thomas Bisch erkldrt begeistert: System
l ~Dank der ergonomischen Entnahmestellen wurde
) dem standigen Biicken und Uber-Kopf-Heben
endlich ein Ende bereitet. Mit den direkt an der
Entnahme angebrachten Touch-Screen-Terminals
und einem separaten Pult-Terminal kiinnen
unsere Mischlaborantinnen und Produktentwick-
ler gleichzeitig und parallel die Zutaten fiir die
Rezepte zusammenstellen. Durch die schnellen
‘Ware-zum-Bedienpersonal -Kommissionierungen
werden zudem die Wege erheblich reduziert.
Dariiber hinaus wird mit den kurzen Zugriffs-
zeiten ein wirtschaftlicher und schnelier Betrieb

; A Filr die schnelle Einlagerung
sichergestelit. zeigt eine digitale Fach-

= ige ibersichtlich d
'Das groBte Kompliment jedoch ;ﬁ;ﬁ-wﬁ:mi )

ist die groBe Zufriedenheit unserer
Mitarbeiter!*




Miinchen,
_ Deutschland

Die Spaten-Franziskaner-Brauerei

Die Anheuser-Busch InBev, mit dem Stammhaus
im belgischen Lowen, ist mit einem Absatzvolu-
men von rund 446 Millionen Hektoliter Bier und
rund 150,000 Mitarbeitern in (iber 24 Lindern
weltweit die fiilhrende Brauereigruppe.

Mit den globalen Biermarken BECK'S, STELLA
ARTOIS, Corona und Budweiser gehiiren mehr als
200 Biermarken dazu. In Deutschland auch die
Traditionsbrauerei Spaten-Franziskaner-Brau in
Miinchen.

Im Labor fiir das Qualititsmanagement dient ein
klimatisierter Rotomat® Lagerlift von Hanel zur
Lagerung der Bierproben frisch gebrauter Chargen
unterschiedlichster Biersorten. Diese werden im
Labor iber einen bestimmten Zeitraum Gberwacht
und mikroskopisch untersucht,

Konstante Klimatisierung

Fiir die mikrobiologische Anreicherung sorgt eine
2usdtzlich installierte, wirtschaftliche Schaltschrank-
Heizung fiir die ideale und konstante Temperatur
von 28 Grad Celsius im Rotomat® Lagerlift. Der
Hiénel Rotomat® sorgt fiir Raumersparnis, ergo-
nomische Arbeitsabldufe und Flexibilitat bei der
(Iberwachung der Bierproben.

Energieeffiziente Einlagerung

Durch gleichméBige Beladung kann anhand des
vertikalen Umlaufprinzips sehr viel Energie ein-
gespart werden. Das Hanel Ecoload® iiberwacht
dabei permanent den Beladungszustand. Durch
Einlagerungsempiehlungen der Mikroprozessor-
Steuerung wird eine optimale Verteilung der
Proben erreicht. Die unmittelbare Folge:

Ein sehr geringer Energieaufwand fiir die
Umlaufbewegung.

.Mit dem Rofomat®™ von Hanel haben wir eine
Zuverfissige, ergonomische, platz- und zeit-
einsparende, einfach zu bedienende und fiir
unsere Proben schiftzende Lageridsung von
Hinel erhalten. Durch die einfache Kiimatisie-
rung werden zudem eine Kostenerspamis und
hohe Wirtschaftlichkeit sichergestellt.”

Eberhard Kropd, Laborleiter bei der

Spaten-Franziskanar-Briu
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Spaten-Franziskaner-Brau

Temperierte Lagerung von Bierproben
im Hanel Rotomat® Lagerlift

Aul Anforderung wird der Multifunktions-Tragsatz
schnell zur Entnahmestelle transportiert

Die Flaschenproben sind in Lochhaltern aus transparentem
Acrylglas standsicher eingelagert

Die mikrobiologischen Proben sind im klimatisierien Rotomat™
Lagerlift ver Lichl und Staub geschitzl untergebrachi




Yamazaki Mazak Ersatzteilzentrum

Singapur,
Asien

s
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Weltweit fithrender Werkzeugmaschinen-Hersteller
lagert Ersatzteile in Hanel Lean-Liften™

Die Firma Yamazaki Mazak ist ein weltweit
fiihrender Hersteller von Werkzeugmaschinen.
Die Fertigungsstitte umfasst eine Fldche von
15.210 m® und das Technologiezentrum fiir
Siidostasien ist auf 4.274 m® untergebracht.

Das Unternehmen liefert seine Produkte an
Kunden auf der ganzen Welt. Dazu gehdren vor-
wiegend Fertigungsbranchen, in denen es auf
hohe Prézision ankommt, wie zum Beispiel Auto-
maotive, Luft- und Raumnfahrt, Medizintechnik,
Halbleiter, Energie und 0l & Gas usw.

Im 225 m? groBen Ersatzteilzentrum werden

ca. 8.000 Ersatzteile und insgesamt 450.000
Artikel gelagert. Aufgrund der starken Expansion
des Werkzeugmaschinen-Herstellers wurde

eine strategische Business Unit, das sogenannte
JRegionale Ersatzteilzentrum®, eingerichtet.

Hohenoptimierte Lagerung
Um den vorhandenen Lagerraum bis unter die

Decke auszunutzen, wurden drei Hanel Lean-Lifte®

mit einer Gesamthihe von jeweils 8.900 mm
installiert. Diese erreichen mittels der hihen-
optimierten Lagerung eine deutlich hihere
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Lagerkapazitdt von ca. 59 m? Lagerfldche pro
Lift. Dadurch kann kostenintensive Grundfliche
eingespart werden.

Fiir den Fernzugriff und die Steuerung der
Lagerlifte mittels Computer wurde eine indivi-
duelie Softwareldsung installiert. Zusétzlich sind
die Hanel Lean-Lifte® in das Lagerverwaltungs-
System eingebunden,

All das bildet die Basis fiir
eine hohe Kosteneffizienz und
effektive Arbeitsprozesse im
Ersatzteillager von Yamazaki
Mazak!

Mit einer Belastharkeil von bis zu 500 kg pro Container lassen sich auch
schwere Tefle sicher und hihenoptimiert im Hinel Lean-Lift™ lagern




Power Equipment

Melbourne,
Australien

ol
D=r Firmensitz von Power Equipment
Befinget sich in Australisn mit mehreren
Miederiassunogen. Das Unternehmen wurde
12990 gegriindet und beschaftigt heute

S0 Mitarbeiter, Power Equipment vertreibt
Frodukle verschiedener Hersteller fiir
Die=simotoren,

Nachdem anfangs ausschlieflich Schiffs-
Sessimotoren vertrieben wurden, liefert
Power Equipment heute das Know-how
wnd Teile fiir Dieselmotaren im indus-
ineflen Bereich.

Lagerung von Kleinteilen

usaizlich zu den zwei bereits in Betrieb
genommenen Lagerliften erweiterte das
Unstemehmen 2011 nochmals um 2 Lean-
Lifie". Inzwischen wurde das Ersatzteillager
um 2wei weitere Lean-Lifte™ erganzt. Alle

Lageriifte haben eine Hihe von neun Metern.

S werden zur Lagerung einer Vielzahl von
Kleinleilen flir die Wartung oder Montage
won Bootsmotoren verwendet. Dabei ist die
Einsparung an Grundfldche enorm.

D4 Einbindung der Geréte in das Firmen-

setrwerk ermaglicht eine lickenlose Bestands-

ubersicht. Aber auch die Sicherheit wurde

\

satzteilen fiir Diesel-
s Hinel Lean-Liften"

entscheidend erhiht. Neben dem wesentlich
hiheren Arbeitsschutz der Mitarbeiter wer-
den auch die teuren Ersatzteile sicher und
geschiitzt eingelagert.

Alle Ein- und Auslagerungen werden
mittels Barcodescanner gebucht und best-
tigt. Somit kinnen alle Lagerbewegungen
nachvollzogen werden.

Automatisierte Ersatzteilausgahe

Die Automatisierung der Ersatzieilausgabe
mit den Hanel Lean-Liften™ war die entschei-
dende MaBnahme zur Effizienzsteigerung

des Ersatzteillagers. Durch die Vemetzung
der Lifte untereinander wird das bendtigte
Ersatzteil automatisch in die Entnahme des
Lean-Liftes™ gebracht, in welchem das Teil
gingelagert ist.

Die Geschwindigkeit der Versandabwicklung
wurde so erheblich gesteigert. Ersatzteile
werden nun (ber Nacht verschickl. Ein ent-
scheidender Vorteil fiir das Wachstum des
Unternehmens.

{bergabe und Inbetrichnzhme

der newen Hinel Lean-Lifte™ durch

Herrn Markus Jung, Exportleiter

Die Geschwindigheit der Versand-
abwicklung konnte erheblich gesteigert
werden




Hanel Wandkalender 2016
Das ganze Jahr im Uberblick

Es ist wieder soweit!

Der neue Hénel Jahreskalender 2016
ist gedruckt und liegt zum Versand
bereit.

Der funktionell und dbersichtlich
gestaltete Kalender unterstiitzt
Sie bei der Planung und Organi-
sation Ihrer Termine.

Den neuen Hanel =
Wandkalender konnen
Sie wieder in zwei

unterschiedlichen
GroBen anfordern:
Wandkalender groB
Format 92 x 67 cm
Wandkalender klein
Format 69 x 50 cm
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